VENTAJAS DEL USO DE UN ECONOMIZADOR RETORNODELAINVERSION

El retorno de la inversion de este equipo, generalmente es muy rdpido y tarda menos de 12 meses.
Una breve consulta a TERMOTECNOLOGIA, serd suficiente para poder calcular un programa de
RETORNO DEINVERSION.

1.- Aprovechamiento de los gases calientes de la caldera para precalentar su agua de alimentaciény
disminuirla temperatura de gases descargados ala atmdsfera.

2.- Aumentodelaeficienciadel sistema.

También podemos ofrecer un sistema en el que el cliente vaya pagando el costo del economizador,
con los ahorros obtenidos en la reduccién del consumo de combustible. Por favor preguntar por esta
opcion que es muy favorable para todos los clientes.

ECONOMIZADORES

3.- Elaumento en la eficiencia, se ven reflejado directamente en forma econdmica. La cantidad que se
consume de combustible es menor.

4.- La contaminacion del ambiente se ve disminuida, por el cambio de la temperatura de los gases. OIS ES TS,

También al disminuir la cantidad de combustible que se consume, disminuye la descarga de
particulas sdlidas, 6xido de nitrégeno y mondxido de carbono.

Loseconomizadores presentados en este folleto son exclusivamente para operar con gas natural, si se
usa otro tipo de combustible, se deberd estudiar el caso para hacer una propuesta conforme a lo
solicitado.

5.- La instalacién es simple y no es costosa, pues se suministra un paquete que incluye todos los
componentes, como son: vdlvulas, tuberias, mandmetros y termdmetros. el economizador, se
inserta en algun lugar convenido de la chimenea y se interconecta a la tuberia de agua de
alimentacion.

Eneste folleto estamos presentando una capacidad de calderas desde 300 HP, hasta 100,000 libras de
vapor por hora, con una presién de operacién hasta 300 psig. Podemos fabricar economizadores de
mayortamanoy con presiones de operacion mayores a 300 psig.

\CONTAMOS CONILA PREFERENCIA DEPRESTIGIADAS EMPRESAS

o

COMPONENTES

Dependiendo del tamano de la caldera, se diseha un economizador que cumpla con los pardmetros
seleccionados, (ver tablas adjuntas). Las principales partes de un “ECONOCONSI’, son las siguientes:
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1.- Uncuerpoenformadeductorectangular de acero al carbono, bridado, por el que pasan los gases calientes.

Kimberly-Clark de México

2.- Un haz de tubos que captan el calor de los gases. El didmetro de los tubos depende del flujo mdsico adecuado,
para lograr una velocidad que permita una eficiente trasmision de calor. Los tubos son aletados y
generalmente de aleta serrapiada, de bajo peso y con gran incremento de la superficie de calentamiento. Este

tipode aletava soldada altubo por medio de unasoldadura por resistenciay con alta frecuencia, con lo cual se

lograunapenetracion completaentrelaaletaylapared del tubo.
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3.- Elhazdetubosvaconectado por medio de soldadura a dos cabezales que son:unodeentraday otrodesaliday
generalmente bridados.

=io PPAPPEL E?a;“” o T2 N Agregar un “ECONOCONSI” a su Caldera.
o T RESTAR GRANDES COSTOS DE COMBUSTIBLE.
DISMINUIR CONTAMINACION AMBIENTAL.
OBTENIENDO UN RETORNO RAPIDO EN LA INVERSION Y
LA CONTRIBUCION A MEJORAR EL MEDIO AMBIENTE.
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ECONOMIZADORES FABRICADOS POR
TERMOTECNOLOGIA APLICADA

TERMOTECNOLOGIA, ha desarrollado para la industria en general, el economizador mds PRINCIPIO DE OPERACION

sencilloy eficiente del mercado: El "ECONOCONS/”

Como semuestraen el diagrama de flujo, se presentan dos corrientes:

Sedisenan y se fabrican de acuerdo con los estdndares establecidos por el CODIGO ASME y si 1. Circuito deagua.

el cliente lo considera necesario, se pueden estampar con el Sello “S".
El agua tratada, deareada y a temperatura adecuada entra al cabezal del economizador por la

conexion correspondiente y pasa a los diferentes circuitos del economizador, calentdndose a un
temperatura determinada y continuando por el cabezal de salida hacia el domo superior de la
caldera, o bien al cuerpo dela caldera “tubos de humo’.

La operacion del “ECONOCONSI” de TERMOTECNOLOGIA,
necesita de atencidn 6 cuidados especiales.

es sencilla, silenciosa y no

2.Circuitodegases.

Normalmente se suministra completo, con todos los accesorios, vdlvulas e instrumentos

necesarios para su buen funcionamiento, incluyendo los manuales de Operacién > :
p ‘ 4 P y Los gases de combustion de la caldera, pasan por entre las aletas y los tubos del economizador y

ceden parte de su calor, saliendo hacia la chimenea, descargdndose a la atmdsfera a una
temperatura mds baja.

Mantenimiento.

TERMOTECNOLOGIA, también cuenta con el personal capacitado para el montaje del
equipo y su interconexion, asi como la puesta en marcha. También se cuenta con el personal

capacitado parael mantenimiento, inspecciony reparacion de este equipo.
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EI"ECONOCONSI’, tiene como funcidn principal aprovechar el calor de los gases de la caldera, que se
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descargan por la chimenea, estos gases calientes en lugar de mandarlos directamente a la

Ducto de
Transicion.

GASES DE
COMBUSTION DE Ducto de
LA CALDERA. Transicion.

atmdsfera, se pasan por el economizador. El calor de los gases se utiliza para calentar el agua que

circulaporelinterior de los tubosy de ahipasa directamente, ya sea al domo de la caldera o al cuerpo

de la caldera “tubos de humo”. De este modo, se logra un ahorro notable en el consumo de

combustibley porotrolado, se aumentalainerciatérmica del sistema.

DIAGRAMA DE FLUJO

YECONOCONSIZIECONOMIZADORESIPARAICALDERASIDEIUBOSIDEIHUMO,.
TABLADEICAPAGIDADES ICARAGTERISTICAS)YIDIMENSIONES

CAPACIDAD | FLUJO AUE%EL“/LTO DISMINUCION |  REC. DIMENSIONES PESO

CALDERA DE et EN LA TEMP. DE (Kg)
(HP) AGUA e DELOSGASES | CALOR | LARGO | ANCHO | ALTO
(Lb/Hr) (0; (°F) @BtwH) | (Pie) | (Pie) | (Pie)

300 10350 | 220 a 260 435 a 302 417,160 9 5 2 1,202

600 20700 | 220 a 241 365 a 301 447,492 | 941 458 2.91 1,812

800 37,600 | 220 a 241 370 a 298 589,002 |  9.41 458 358 | 2717

“ECONOCONSIZIECONOMIZADORESIPARAIGALDERASIDEMUBOSIDEIAGUA
TABLADE(GAPAGIDADES |CARAGTERISTICASYDIMENSIONES

CAPACIDAD

CALDERA

FLUJO

AGUA
(HP) (Lb/Hr)

FLUJO

GASES
(Lb/Hr)

AUMENTO
EN LA
TEMP. DEL
AGUA
(°F)

DISMINUCION
EN LATEMP.
DE LOS GASES
(°F)

REC.
DE

CALOR
(Btu/Hr)

DIMENSIONES PESO

(Kg)
LARGO | ANCHO | ALTO
(Pie) (Pie) (Pie)

40,000

40,000

41,916

225 a 289

549 a 318

2,972,787

9.58

5.17

5.67 4,812

70,000

70,000

73,353

225 a 262

459 a 318

2,732,427

9.58

6.58

100,000

100,000

104,790

225 a 277

503 a 318

5,136,028
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